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軟式ゴム加工用エンドミル

シリコンゴム

ウレタンゴム

クロロプレンゴム

スポンジゴム特徴

・切削効率を確保した ３枚刃仕様

・切刃を点切削とすることで

切削抵抗を低減し面粗度向上

・外周切刃にニックを採用し切屑微細化

・スレンダーシャンク仕様

PAT.P 特許出願中
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※ 設備・固定・加工方法により切削条件が異なります、お問い合わせ下さい。

軟式ゴム加工用エンドミル

動画で視聴

Youtube
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